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Dzieki nam sie kreci...

Na przestrzeni ostatnich 70 lat wiele znanych
i szanowanych firm, takich jok Porsche, Wiedenski
Port Lotniczy, Coca Cola, czy Swarovski zdecydowato
sie nam zaufaé i zastosowaé najwyzszej jakosci rolki
przenos$nikowe naszej produkcji ,MADE IN AUSTRIA”.

Marka KRAUS jest rozpoznawalna i szanowana na
catym $wiecie. Z powodu wysokiej niezawodnodci,
doskonatej jakoséci naszych rolek, oraz rozsqdnej cenie,
rolki  przenoénikowe Kraus znajdujg zastosowanie
w réznorodnych aplikacjach na catym $wiecie. Dla nas
zadne zaméwienie nie jest zbyt mate, a zadne wyzwanie
nie jest zbyt duze. Bylibyémy zaszczyceni mogqgc
zaliczy¢ Panhstwa firme do grona naszych Klientéw. Nasi
doswiadczeni technicy chetnie odwiedzq Panstwa firme
i doradzq. Szybki czas reakcji i elastyczno$é¢ to nasze

atuty.

D Ly

Dieter Wagner
Managing Partner
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JAKOSC

Rolka przenoénikowa jest jednym z najwazniejszych sktadnikéw wielu
rozwiqzan transportowych. Produkujemy rolki w naszym wtasnym zaktadzie
produkcyjnym przy zastosowaniu nowoczesnych systeméw i urzqdzen. Przy
produkcji wykorzystujemy tylko wysokiej jakosci materiaty. Zadna rolka nie
opuszcza naszego zaktadu bez uprzedniego przetestowania przez nasz dziat
jakosci.

INNOWACYJNOSC e

Slogan ,one idea chead” precyzyjnie odzwierciedla naszqg filozofie.
Innowacja oznacza poprawe tego, co juz istnieje oraz napedza rozwédj T ) W %
nowych technologii i rozwigzai. Nasze najnowsze rozwigzanie: elektrorolka
Omega 50. Patrz str. 36-37 T T T T

TEAM SPIRIT

... Dla nas to wigcej niz slogan. Jesteémy dumni z naszego wykwalifikowanego
zespotu. Dla nas zadne zaméwienie nie jest zbyt mate, a Zadne wyzwanie nie
jest zbyt duze. Stawiamy na ludzi, dlatego stale szkolimy naszych pracownikéw.

Zapytania: kontakt Pytania techniczne: kontakt

Telefon: +43 (0) 463/3860-34 Telefon: +43 (0) 463/3860-37
Telefon: +43 (0) 463/3860-36 Telefon: +43 (0) 463/3860-48
Fax: +43 (0) 463/3860-76 Telefon: +43 (0) 463/3860-76

www.kraus-austria.com
tragrolle@kraus-austria.com ¢ office@kraus-austria.com 5




RAZEM JESTESMY SILNI!

Od ponad 70 lat, liczne firmy o zasiegu krajowym
i miedzynarodowym polegajq na dedykowanych rozwigzaniach

firmy Kraus.
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Dzigki temu, firma Kraus jest rozpoznawalng markg i ma doskonatq
reputacje w branzy logistyczno magazynowej - réwniez poza
granicami Austrii. Skorzystaj z know-how oferowanego przez Kraus
i stan sie jednym z wielu naszych zadowolonych klientéw.
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KRAUS INTERNATIONAL

Jestesmy obecni w calej Europie. Wspdélnie
z naszymi lokalnymi partherami zapewniamy
kompleksowa obstuge.

Skorzystaj z doéwiadczenia naszych technikéw $wiadczqceych
profesjonalne ustugi na miejscu. Z przyjemnosciq odwiedzimy
Twéj zaktad i pomozemy w wyborze odpowiedniego
rozwiqzania.

Aby uméwié sie na spotkanie konsultacyjne zadzwor pod
ponizszy numer:

Telefon: +43 463 38 60 0
Email: tragrolle@kraus-austria.com

POLSKA
NIEMCY
DANIA
CZECHY
SLOWACJA
RUMUNIA
SLOWENIA
CHORWACJA
SZWAJCARIA
WEGRY










Kraus oferuje darmowe profesjonalne doradztwo w Twojej
firmie.

Potrzebujesz porady eksperta? Zapewnimy Ci jg. Pomozemy Ci
dobra¢ odpowiedniq rolke do Twojego zastosowania sposréd
lgcznie 1500 réznych wersiji oferowanych rolek. Nasz zespét
znajdzie optymalne rozwigzanie.

PLANOWANIE

W  razie potrzeby realizujemy réwniez niestandardowe
zlecenia.

Nasz kompetentny dziat planowania pomoze Ci znalezé
najlepsze i najbardziej ekonomiczne rozwigzanie. Korzystamy
z centralnego  planowania  produkcji aby  precyzyjnie
koordynowaé i planowaé kazdy etap realizacji zaméwien.

PRODUKCJA

Kazde zaméwienie realizujemy wg indywidualnej specyfikacji
i wymagan klienta.

Proces produkcji rolek przenosnikowych sktada sie z 6 do 8
efapéw i trwa od 6 do 8 dni. Od ciecia do montazu, kazdy
efap jest skrupulatnie planowany aby zapewnié terminowq
realizacje kazdego zaméwienia.

KONTROLA JAKOSCI

Kraus pofgczyt 70 letnie doswiadczenie z nowoczesng
technologiq

W  celu zapewnienia jok najwyzszej jakosci naszych
produktéw, do produkcji wykorzystujemy tylko najwyzszej
jakosci, precyzyjnie wyselekcjonowane materiaty. Zadna rolka
nie opuszcza naszej fabryki bez uprzedniego sprawdzenia
i przetestowania przez nasz dziat kontroli jakosci.
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DORADZTWO

Nasz zespét sktada sie z wykwalifikowanych inzynieréw,
ich wiedza i do$wiadczenie koreluje z  potrzebami
i wymaganiami naszych klientéw. Zadowolenie naszych
klientéw jest dla nas priorytetem.

Naszq misjq jest znalezienie najlepszego i najbardziej
ekonomicznego rozwigzania dla Twojej firmy. Skontaktuj
sie z nami za poérednictwem Internetu lub telefonu,
z przyjemnosciq odpowiemy na Twoje pytania.
Zaangazujemy sie w Twdj projekt na etapie planowania
dzieki temu wspélnie wypracujemy najlepsze rozwigzanie.
Nasze doswiadczenie i wysoka jako$é komponentéw
wykorzystywanych do produkeji rolek zapewnig nam
sukces.

PLANOWANIE

Wypracujemy z Tobg optymalne rozwigzanie dobierajgc wiasciwe
rolki do Twojej aplikaci.

Nasz kreatywny Zespét dzieki swoim  umiejetnosciom
i zaangazowaniu wypracuje dla Ciebie najlepsze mozliwe
rozwigzanie korelujgce z Twoimi oczekiwaniami. Praktyka
i do$wiadczenie jest podstawg do realizacji pomystéw i wdrazania
usprawnieri, kiére ciqgle towarzyszq rozwojowi naszych
produkiéw.

Realizujemy Twoje pomysty i oczekiwania — od prototypu do
produkgii seryjne;.

© Krétki czas oczekiwania na odpowiedz

© Najwyizszy standard produktéw i ustug, catly proces
realizowany jest w jednej fabryce

© Maksymalna wydajnos¢ dzieki optymalnemu
planowaniu, krétkie terminy realizacji

OBSLUGA

Indywidualna obstuga: w razie potrzeby chetnie
zaspokoimy indywidualne oczekiwania i wymagania.

Skontaktuj sie z naszym konsultantem i skorzystaj
z naszej wiedzy i dodwiadczenia. Juz przy ofertowaniu
podamy Ci doktadng date dostawy Twojego zaméwienia.
W razie potrzeby mozemy zaproponowaé indywidualnie
planowane cykliczne transporty oraz gwarantowane,
nieprzekraczalne terminy dostaw.







PROGRAM PRODUKCIJI

Rolka przeno$nikowa jest jednym z najwazniejszych sktadnikéw  produkeji  wykorzystujemy tylko wysokiej jakosci materiaty
wielu rozwigzan transportowych. Dlatego dbamy o to, zeby i stale szkolimy naszych pracownikéw. Dzigki temu, firma Kraus
rolki z naszej fabryki byly najwyzszej mozliwej jakosci. jest rozpoznawalng markg i ma doskonatq reputacje w branzy

logistyczno magazynowej - réwniez poza granicami Austrii.

Produkujemy rolki w naszym wtasnym w zaktadzie produkeyjnym
przy zastosowaniu nowoczesnych systeméw i urzqdzen. Przy

ROLKI GRAWITACYJNE

Grawitacyjne rolki przeno$nikowe do aplikacji manualnych i grawitacyjnych

© Transport zaréwno lekkich i ciezkich detali
© Duza réznorodnosé wersji wykonania do réznorodnych zastosowan

© Dostepne w wykonaniu stalowym, plastikowym, aluminiowym
i nierdzewnym

ROLKI NAPEDZANE

Rolki przenoénikowe napedzane za pomocq paskéw okraglych, wielorowkowych,
zebatych lub farcuchéw

© Transport zaréwno lekkich i ciezkich detali

© Rézne standardy wykonania o zréznicowanej charakterystyce, np.: rolki
cichobiezne, z uszczelnieniem labiryntowym, z powlokami
zabezpieczajacymi detale przed uszkodzeniem

ROLKI STOZKOWE

Stozkowe rolki przenoénikowe do transportu detali na tukach

© Rolki stozkowe grawitacyjne

© Rolki stozkowe z napedem tancuchowym

© Rolki stozkowe napedzane paskiem okragtym

© Rolki stozkowe napedzane paskiem wielorowkowym




SPECJALNE ZAMOWIENIA

20% wszystkich produkowanych przez nas rolek to rolki niestandardowe
produkowane na specjalne zaméwienie

© Specjalne zaméwienia indywidualnie dostosowane do potrzeb klienta
© Dowolny materiat

© Dowolne wykonanie

© Dostepne rézne rodzaje ogumowania

ELEKTROROLKI

Dedykowane do transportu pojemnikéw

© Brak przektadni
© Cicha praca
© Réznorodne mozliwosci mocowania

15




ROLKI GRAWITACYJNE
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tﬁ;\"ﬁ ”@j SERIA 500

SERIA 1000

SERIA 500 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM ZALETY:
6 8 10

rura (mm) | 053 (mm) o Niskie koszty eksloafcc]i
: o Niskie opory toczenia
gwint zew.: M 6x25 M 8x25 M 10x25 e  Mata masa
ggg dugosérury= | EBL-32 EBL-35 EBL-37 ¢ Dostepne w wersji nierdzewnej
40 dlugo%ti: roI.ki = | EBL-16 EBL-19 EBL -21 ZASTOSOWANIE:
ClEEEEE EBL +30 ® Do aplikacji wewngtrzmagazynowych
e Temperatura pracy od -10°C do +40°C
ERIA - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM 2
SERIA 500 - WYKO c el MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:
rura-@ (mm) | 0$-J (mm) 8 10 e rolka @ 20 - O,]O kN
gwint wew.: M 5x15 M 6x15 e rolka @30-0,15kN
o gg dtugosé rury = EBL-21 * rolka @40-0,15kN
%0 | dugoseroki= EBL-5 ¢ rolka@50-0,20 kN
dhugosé osi = EBL +20 MAKSYMALNA PREDKOSC:
e 0,3m/sdlarolki @20, @30
SERIA 1000 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM * 0.5m/sdlaroki @ 40, @ 50
rura-@ (mm) | 0$-@ (mm) 6 8 10 12 WYMIARY RURY:
gwint zew.: M 6x15 M8x15 | M10x15 | M12x15 rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
050 dugosérury= | EBL-25 | EBL-28 | EBL-30 | EBL-33 ocynkowana: @20 x 1,5, &30x 1,5;40x1,5;50x 1,5
— PVC: @20x1,5;330x1,8;,40x2,3; 50x2,8
dugoscrold= | EBL-9 | EBL22 | EBL-24 | EBL-Z nierdzewna: @ 20 x 1,5, @30x 1,0; 40x 1,5; 50x 1,5
dtugosé osi = EBL +30 .
OsS:
SERIA 1000 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM stol zwykla @6, 28,210,212 *
rurad (mm) | 053 (mm) g T = tfypy. gwint wewnetrzny, zewnetrzny, sprezynowa, stafa,
: rezowana
gwint wew.: M 5x15 M 6x15 M 8x15 opcionalnie: o0é V2A
dhugosé rury = EBL -14 .
G dmg°?? l'ky - s LOZYSKA NIEPRECYZYJNE:
gt ' Tworzywowe gniazdo tozyska z jednym rzedem stalowych
dlugos¢ osi = EBL ’(oiysk kU|koWych

opcjonalnie: w wykonaniu nierdzewnym

dtugosé rury (RL) = EBL - (nakretka + podktadka)

dtugos¢ montazowa (EBL)

dtugos¢ osi (AL)




ROLKI GRAWITACYJNE

SERIA 2000 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM

rura-J (mm) | o$-J (mm)
& M 8x25 M 10x25 M 12x25 ' c \J (o >
T : : SERIA 2000 592 hx
2 40 dtugo$¢ rury = EBL -22 EBL-24 EBL -27 \E \E
2 gg diugoséroki= | EBL-20 EBL-22 EBL-25
2
dtugos¢ osi = EBL +30
dlugosérury= | EBL-26 EBL-28 EBL -31
80 dlugoséroki= | EBL-20 EBL 22 EBL-25
diugosé osi = EBL +30 ZALETY:
® Niskie koszty eksloatacii
SERIA 2000 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM Niskie opory toczenia
e Praca w ujemnych i dodatnich temperaturach
rura-& (mm) | o$-J (mm) K . ,
¢ Obfe krawedzie rolek umozliwiajq tatwy transfer produktéw
30 Zzlnt\’/\iew.. M 5x15 M 6:;35'_ - M 8x25 ° Wykoncmie antystatyczne
240 gosé rury = 4 |
250 dlugosé rolki = EBL-6 ZASTOS_O‘_NANIE'
60 — ¢ Do aplikacji wewngtrzmagazynowych
diugosc osi = EBL ¢ Temperatura pracy od -30°C do +60°C
dtugos¢ rury = EBL-12 o
080 dhugose rolki = EBL6 MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:
— e rolka @ 30-0,40 kN
Coi e EeL e rolka @ 40-0,80 kN
i e rolka @50-1,10 kN
SERIA 2000 - WYKONANIE Z OSIA SPREZYNOWA o rolka @ 60-1.20 kN
rura-@ (mm) | 0é-@ (mm) 8 10 12 SK11 * rolka @ 80- 1,50 kN
B30 | dugodt rry = = MAKSYMALNA PREDKOSC:
o8 | dugosc roki= EBL-6 e 0,6 m/s dla rolki @ 30, @ 40
2 60 dugosc osi = EBL +20 e 0,8m/sdlarolki @ 50, @ 60, D 80
drugosc rury = EBL-12 WYMIARY RURY:
280 dhugosé rolki = EBL-6 rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
diugosc osi = EBL +20 ocynkowana: @30 x 1,5; 340 x 1,5, 3 50x 1,5, 3 60x 1,5;
&80 x2
SERIA 2000 - WYKONANIE Z OSIA FREZOWANA 05:
rura-g (mm) | 0s-@ (mm) 10 12 stal zwykta @ 6, @ 8, & 10, & 12
frezowanie SW 8x10 SW 10x10 typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, sprezynowa, stata,
. 28 dtugosé rury = EBL-8 frezowana
020 | dugossroki= EBL-6 tOZYSKA NIEPRECYZYJNE:
dlugosc osi = EBL +20 Gni.azdo ioi}/ska ze stali ocynkowanej z gteboko hartowanymi
s EBL 12 biezniami tozyska
2 80 dtugos¢ rolki = EBL -6
dtugosé osi = EBL +20
dtugo$¢ rury (RL) = EBL-5
dtugo$¢ montazowa (EBL)

dhugosé osi (AL)=EBL + 20
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ROLKI GRAWITACYJNE

g g SERIA 2500
\j \j Qj :j SERIA 2600

SERIA 2500 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM ZALETY:
rura-3 (mm) | 083 (mm) - = 7 = ¢ Obfe krawedzie rolek umozliwiajq tatwy transfer produktéw
. : ® Przeznaczone do duzych obcigzen
540 gwint zew. M10x25 | M12:25 | M14x25 | M14x25 e Uszczelnione tozyska kulkowe zabezpieczone przed wilgocig
350 dtugos$é rury = EBL -26 EBL -29 EBL -31 EBL -31 i chieczyszczeniomi
o 28 dlugoséroki= | EBL-22 | EBL-25 | EBL-27 | EBL-27 ® Przeznaczone do duzych predkoici
° iligree e e EBL +30 ¢ Rolki antystatyczne
ZASTOSOWANIE:
SERIA 2500 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM e Do aplikacji wewngtrzmagazynowych
rura-@ (mm) | o$-@ (mm) 10 12 14 15 ¢ Transport cigzkich fadunkéw, palet
gwint wew.: M 6x15 M8x15 | M10x15 | M10x15 * Temperatura pracy od -30°C do +80°C
240 .
g50 | diugoscrury= EBL-14 MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:
260 | dlugosc rolki = EBL-10 e rolka @ 63-2,5kN
K oo - * rolka @80-3,0 kN
e rolka @ 89-5,0kN
e rolka @ 108 -5,0 kN

SERIA 2600 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM .
MAKSYMALNA PREDKOSC:

rura-@ (mm) | 0$-&J (mm) 20 25
gwint zew.: M 20x40 M 24x40 o ],4 m/s dld rolki @ 40, @ 50, @ 60, @ 80
2635 | clugostrury = —— EBL 36 e 1,8m/sdlarolki @ 63, @ 80, T 89, & 108
Zgg dfugosé rolki = EBL -28 EBL -30 WYMIARY RURY:
s EBL +50 rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394

ocynkowana: @40 x 1,5; 350 x 1,5; 3 50x2; 3 50x 3; D
60x1,5;D60x2;D60x3; D80 x 2 dla serii 2500
ocynkowana: @ 63 x2,9;, F80x2; 380x3;,J89x3; T

SERIA 2600 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

rura=g (mm) || o$-4 (mm} 2 % 108 x 3,25 dla serii 2600
gwint wew.: M 12x18 M 16x24 4,
2635 diugosé rury = EBL -16 Os:
280 stal zwykta @ 8, @10, @ 12, & 14, @ 15, @ 17 dla serii
289 | dugosé rolki= EBL-10 2500
dlugos¢ osi = EBL stal zwykta @ 20, @ 25 dla serii 2600
typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, sprezynowa, stafa,
frezowana
LOZYSKA:
Gniazdo tozyska ze stali ocynkowane;:
tozyska precyzyjne 6202-ZZ (-2RS) w serii 2500
tozyska precyzyjne 6204-ZZ (-2RS) w serii 2600
% N
N\

dtugos¢ rury (RL) = EBL - (nakretka + podktadka)

dtugo$¢ montazowa (EBL)

dtugosc¢ osi (AL)




ROLKI GRAWITACYJNE

51 55) %) o

SERIA 3700 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM

SERIA 3700 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

SERIA 3700

ZALETY

Gwarancja przewodnoéci elekirycznej (rezystancja <1000 kQ)

rura-@ (mm) | o$-J (mm)
¢ Nie wymagaijq konserwacji i napraw ze zwgledu na
gwint zew. M85 | M10x15 | M12x15 | M14x20 zastosowanie precyzyjnych fozysk kulkowych serii 6202
. dlugosérury= | EBL-29 | EBL-31 | EBL-34 | EBL-36 (opcjonalnie uszczelnienie ZZ lub 2RS)
dlugoséroki= | EBL-19 | EBL-21 | EBL-24 | EBL-26 o Ulatwiony transfer produktéw wzdtuz rolki dzieki stozkowym
dtugo$¢ osi = EBL +30 krawedziom rolek

o Uszczelnienie labiryntowe zabezpieczajqce przed wilgociq i
zanieczyszczeniami
o Obudowy fozysk wykonane z wysokiej jakoéci i wytrzymatych

19

rura-@ (mm) | 0$-@ (mm) materiatéw
gwint wew.: M 5x15 M 6x15 M 8x15 M 10x15
» ZASTOSOWANIE:
dtugos$é rury = EBL -18,5 . .
250 — ¢ Do aplikacji wewngirzmagazynowych
SgesEE 0= EEE D e Temperatura pracy od -10°C do +40°C
dtugos¢ osi = EBL o
MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:
SERIA 3700 - WYKONANIE Z OSIA SPREZYNOWA * rolka@50-3kN .
rura-@ (mm) | 0$-@ (mm) 8 10 12 SK 11 MAKSYMALNA PREDKOSC:
dtugosé rury = EBL-18,5 o 2 m/s dIG rolki @50
2 50 dhugosé rolki = EBL-8,5 WYMIARY RURY:
diugosc osi = EBL +20 rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
ocynkowana: & 50 x 1,5 mm
SERIA 3700 - WYKONANIE Z OSIA FREZOWANA opcjonalnie: rura V2A, @50 x 1,5
rura-@ (mm) | o$-@ (mm) 8 10 12 14 os:
frezowanie SW6x10 | SW8x10 | SW10x10 | SW 12x10 stal zwykta @ 8, & 10, & 12, & 14, SK11
dlugosé rury = EBL-185 typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, sprezynowa, stata, frezowana
%0 I dugosé rolli= EBL-85 opcjonalnie: o$ V2A
dhugosé osi = EBL +20 LtOZYSKA:
Tworzywowe gniazdo tozyska z precyzyjnymi tozyskami kulkowymi
6202-ZZ (-2RS) i uszczelnieniem labiryntowym
(o

dtugo$¢ rury (RL) =EBL - 8,8

dtugos¢ montazowa (EBL)

diugosé osi (AL)=EBL + 20
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SERIA 3760 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM

rura-d (mm) | 0$-& (mm)
gwint zew.: M 8x15 M 10x15 M 12x15 M 14x20
dtugos¢ rury = EBL -29 EBL -31 EBL -34 EBL -36
050 dtugos¢ rolki = EBL-19 EBL -21 EBL -24 EBL -26
dtugosé osi = EBL +30 EBL +40

SERIA 3760 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

rura-@ (mm) | 0$-&J (mm) 8 10 12 14
gwint wew.: M 5x15 M 6x15 M 8x15 M 10x15
- dtugo$¢ rury = EBL-18,5
dtugosc rolki = EBL-8,5
dtugos¢ osi = EBL
SERIA 3760 - WYKONANIE Z OSIA SPREZYNOWA
rura-@ (mm) | 0$-@ (mm) 8 10 12 SK 11
dtugos$é rury = EBL -18,5
2 50 dtugos¢ rolki = EBL-8,5
dtugosé osi = EBL +20
SERIA 3760 - WYKONANIE Z OSIA FREZOWANA
rura-@ (mm) | 0$-&J (mm) 8 10 12 14
frezowanie SW6x10 | SW8x10 | SW 10x10 | SW 12x10
50 dtugo$¢ rury = EBL-18,5
dtugosc rolki = EBL-8,5
dtugos¢ osi = EBL +20
wymiar A (40) wymiar B (30)

ROLKI NAPEDZANE

SERIA 3760

ZALETY
Gwarancja przewodnoéci elekirycznej (rezystancja <1000 kQ)

¢ Nie wymagaijq konserwacji i napraw ze zwgledu na
zastosowanie precyzyjnych fozysk kulkowych serii 6202
(opcjonalnie uszczelnienie ZZ lub 2RS)

o Ulatwiony transfer produktéw wzdtuz rolki dzieki stozkowym
krawedziom rolek

e Uszczelnienie labiryntowe zabezpieczajqce przed wilgosciq i
zanieczyszczeniami

e Obudowy fozysk wykonane z wysokiej jakosci i wytrzymatych
materiatéw

ZASTOSOWANIE:

¢ Do aplikacji wewngirzmagazynowych
e Temperatura pracy od -10°C do +40°C

MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:

e rolka @ 50-3 kN

¢ dla paskéw napedowych @ 5 mm 0,3 kN

¢ standardowe wymiary rowkéw: A=40 mm, B=30 mm dla paskéw
D5 mm

MAKSYMALNA PREDKOSC:
e 2,0m/s dlarolki @ 50

WYMIARY RURY:

rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
ocynkowana: & 50 x 1,5 mm
opcjonalnie: rura V2A, @50 x 1,5

0s:
stal zwykla @ 8, & 10, T 12, & 14, SK11

typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, sprezynowa, stata, frezowana
opcjonalnie: 0§ V2A

LOZYSKA:

Tworzywowe gniazdo tozyska z precyzyjnymi tozyskami kulkowymi
6202-ZZ (-2RS) i uszczelnieniem labiryntowym

rowki pod pasek okragty @5 lub @6

/vf

5
=

Y

|
X

dtugosé rury (RL) =

EBL-8,8

ditugos¢ osi (AL)= dtugo$¢ montazowa (EBL)
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ROLKI NAPEDZANE

24

SIS B

SERIA 4830
SERIA 5170

SERIA 4830 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM ZALETY:
. ¢ Cicha praca
rura-@ (mm) | 0$-& (mm) 12 14 15 17
: ®  Bezobstugowe
gwint zew.: M 12x25 M 14x25 M 14x25 M 16x25 o Rolki cntystotyczne
2 2?) diugosérury= | EBL-74 | EBL-76 | EBL-76 | EBL-78 *  Mozliwe niestandardowe wykonanie
2 o . . N ~ N
280 dlugo?(’: rollkl = | EBL-64 | EBL-66 | EBL-66 | EBL-68 ZASTOSOWANIE:
dugosc osi = EBL +30 EBL +40 ¢ Do aplikacji wewngirzmagazynowych
® Przeznaczone do duzych obcigzen, transport pojemnikéw i
SERIA 4830 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM odlet, seria 5170
rura-@ (mm) | 0$-@ (mm) 12 14 15 17 e Temperatura pracy od -10°C do +40°C
gwint wew.: M 8x15 M 10x15 M 10x15 M 12x18 MAKSYMALNE OBC|A2EN|E DYNAMICZNE:
A [deiye EBL -55 * rolka @50-0,8 kN
280 dhugosé rolki = EBL -45 e rolka @ 60-1,0kN
Tt EBL e rolka @80-2,5kN
e rolka @89-5,0kN
WYMIARY RURY:
rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
wymiary: @50 x 1,5, @350x2;, @360x1,5 360x2;,D80x2;
@80x3;,P89x2,9;,089x5;,D108x 3,25
rura PVC: @50 x2,8; @63 x3
rura V2A: @ 50x 1,5; @ 60,3 x 1,6; D80 x2
os:
stal zwykla @ 8, @ 10, B 12, & 14, B 15, 317, 20, D 25
typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, sprezynowa, stata, frezowana
opcjonalnie: 0§ V2A
LOZYSKA:
tozyska precyzyjne 6202-ZZ (-2RS)
tozyska precyzyijne 6204-ZZ (-2RS)
NAPED
Seria 4830 adapter pod pasek zebaty HTD-8M z =20 PVC,
dostepne réwniez inne adaptery
adapter na pasek zebaty
z=20 HTD-8M
ZON | ¥
B
+ + V4 +
£ < d

dhugosé rury (RL) = EBL - 45

dtugos¢ osi (AL)= dtugo$¢ montazowa (EBL)




ROLKI NAPEDZANE

SIS

SERIA 4840 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM

SERIA 4840 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

SERIA 4840 - WYKONANIE Z OSIA SPREZYNOWA

SERIA 4840

ZALETY:

*  Wysoka sprawnoé¢ przeniesienia napedu (98%)

rura-@ (mm) | 0$-& (mm) 8 10 12 14 X o X r
- ots | w1oas | wizas | v 1eas ¢ Za pomocq jednego silnika moze byé napedzane do 50 rolek
i X X X X ¢ Kilka wariantéw wykonania paskéw
2 50 dlugosérury= | EBL-65 | EBL-67 | EBL-70 | EBL-72 ¢ Gwarancja przewodnoéci elekirycznej (rezystancja <1000 kQ)
260 dlugoséroki= | RL-55 RL-57 RL-60 RL-62 o Ulatwiony transfer produktéw wzdtuz rolki dzieki stozkowym
diugosc osi = EBL +30 EBL +40 krawedziom rolek

¢ Nie wymagaijq konserwacji i napraw ze zwgledu na
zastosowanie precyzyjnych fozysk kulkowych serii 6202
(opcjonalnie uszczelnienie ZZ lub 2RS)

rura-g (mm) | 0$-& (mm) & I e L ¢ Dodatkowe uszczelnienie labiryntowe zabezpieczajqgce przed
gwint wew.: M 5x15 M 6x15 M8x15 | M10x15 wilgociq i zanieczyszczeniami
050 dlugosé rury = EBL -51 ¢ Cicha p'racohdzieki zastosowaniu plastikowego paska i tozsyk
260 | gugosc rolki = RL 41 precyzy|nyc
dlugosé osi = EBL ZASTOSOWANIE:

¢ Do aplikacji wewngirzmagazynowych
e Temperatura pracy od -10°C do +40°C

rura-g (mm) | 0$-2 (mm) 8 10 12 14 MAKSYMALNE OBClAiENlE DYNAMICZNE:
dlugosé rury = EBL -51 e rolka @50-0,8 kN
Zgg dlugosé rolki = RL -41 e rolka@60-1 ,0 kN
dugoss osi = EBL +20 MAKSYMALNA PREDKOSC:
e 2,0m/sdlarolki @50
SERIA 4840 - WYKONANIE Z OSIA FREZOWANA
. WYMIARY RURY:
rura-@ (mm) | 0$-& (mm) 8 10 12 14
: rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
frezowanie SW6x10 | SV8x10 | SV10x10 | SW 12x10 wymiary: @ 50 x 1,5: @ 50 x 2; @ 60 x 1,5; @ 60 x 2
250 dtugosé rury = EBL -51 rura PVC: @50 x2,8; @ 63 x3
260 dhugosé rolki = RL 41 rura V2A: @50 x 1,5; @ 60,3 x 1,6
diugosé osi = EBL +20 05:
stal zwykta @ 8, & 10, T 12, & 14, SK11
typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, sprezynowa, stata, frezowana
opcjonalnie: 0§ V2A
LOZYSKA:
Tworzywowe gniazdo tozyska z precyzyjnymi tozyskami kulkowymi
3 x 6202-ZZ (-2RS) i uszczelnieniem labiryntowym
L
@
A~
N\ N\

L

dtugosé rury (RL) = EBL - 41

8 28

diugo$¢ montazowa (EBL)

dlugosé osi (AL)=EBL + 20
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ROLKI NAPEDZANE

@ ~z4  SERIA 4900

~0

Rolki akumulacyjne wykorzystywane sq w transporcie detali o masie ZALETY:

do 100 kg w przypadku gdy tadunek ma by¢ zatrzymywany na *  Regulowana sita farcia

przenosniku. Rolki mogq by¢ zatrzymywane w kazdym momencie e Rolki antystatyczne

przy stale pracujgcym napedzie. Element napedowy obraca sie ® Réznorodne mozliwosci konfiguracii

a czgé¢ transportowa rolki z tadunkiem jest zatrzymana. Ruch

obrotowy czeici roboczej rolki jest realizowany za posrednictwem ZASTOSOWANIE:

tarcia. ® Do aplikacji wewngtrzmagazynowych
e Temperatura pracy od -10°C do +40°C

MAKSYMALNE OBClAiENlE DYNAMICZNE:
e rolka @50-0,8 kN

e rolka @60-1,0kN
WYMIARY RURY:

rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
wymiary: @50 x 1,5, @50x2;, @60x 1,5, 60x2
rura PVC: @50 x2,8; @ 63 x3

rura V2A: @ 50x 1,5, 3 60,3 x 1,6

NAPED:

Podwdijne koto zgbate 1/2” x 5/16" z=14 stalowe lub PVC
Podwdijne koto zgbate 1/2” x 5/16" z=11 stalowe lub PVC
Pojedyncze koto zebate 1/2" x 5/16" z=14 stalowe lub PVC
Pojedyncze koto zebate 1/2" x 5/16" z=11 stalowe lub PVC
Adapter pod pasek zebaty HTD-8M z=20 PVC

Wieloklinowy pasek z 9 klinami

Inne kota zebate 1/2" na indywidualne zaméwienia

LOZYSKA:
Precyzyjne tozyska kulkowe 6202-ZZ (-2RS)

172%5/16" z=14 sprzegto cierne (SKR) sprezyna @14
AGM14x1.5
(gwint)
W
~ . . @
o 9 = — > oid
wﬁgof,f@ - N I — 1
g1 -
O —{
‘ ‘ nut M14x1.5
(gwint)
dlugosé RL) = EBL - 81
11.51 21 1 18.5 |5 goseruy (R

dtugos¢ osi (AL)= diugo$¢ montazowa (EBL)
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ROLKI NAPEDZANE

~qEreghrg iy SERIA 4550
\j \j \j Qj :j SERIA 5070

SERIA 4550/5070 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM ZALETY:

o Nicki .
rura-@ (mm) | 02 (mm) 12 14 15 17 Niskie koszty eksloatacii
¢ Rolki antystatyczne
gwint zew.: M 12x25 M 14x25 M 14x25 M 16x25 e Kota zebote przyspawane do rury
[ gg diugosérury= | EBL-62 EBL -64 EBL -64 EBL -66 ZASTOSOWANIE
[} L3
2 80 diugoscrolki= | EBL-52 | EBL-54 | EBL-54 | EBL-56 S °
¢ Do aplikacji wewngirzmagazynowych
dhugos¢ osi = EBL +30 EBL +40

e Temperatura pracy od -10°C do +40°C

MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:

rura-g (mm) oé-.Qi (mm). 12 14 15 17 : :Z:tg g 28 ?(8) tm
gwint wew.: M 8x15 M 10x15 M 10x15 M 12x18 e rolka @80-1,2kN
pep | uoesenny= = MAKSYMALNA PREDKO$(
o o " :
pg0 | dugoséroki= =L 0,5 m/s dla rolek @ 50, @ 60, & 80
dtugos¢ osi = EBL

WYMIARY RURY:

rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394

wymiary: @ 50x 1,5, @350x2;, 360x1,5,60x2;380x2
os:

stal zwykla @ 10, 312, & 14, B 15, 317

typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, stafa, frezowana

opcjonalnie: 0§ V2A

NAPED:

Seria 4550: 1/2" x 5/16" ilo$¢ zebéw = 11 stalowe

Seria 5070: 1/2" x 5/16" ilo$¢ zebéw = 11 stalowe

LOZYSKA:
tozyska precyzyjne 6202-ZZ (-2RS)
od strony biernej: seria 3700 lub seria 2500

OPCJONALNIE:
Koto zebate PYC

1/2°x5/167, 7Z=11

\

7 ,

50

da

d=45.07

(L

|
T b

|

le

|

P

|

|

|

|

[

|

IC

|

dtugosé rury (RL) = EBL - (nakretka + podktadka)

11.5]15.5

dlugo$¢ montazowa (EBL)

dlugos¢ osi (AL)
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ROLKI NAPEDZANE

SERIA 5020 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM

”\Q ﬁ\lﬁ ‘:"ﬁ b"j =] SERIA 5020

rura-d (mm) | 0$-& (mm) 12 14 15 17
gwint zew.: M 12x25 M 14x25 M 14x25 M 16x25
250 diugosérury= | EBL-86 EBL -88 EBL -88 EBL -90
Z 28 diugosérolki= | EBL-76 EBL-78 EBL-78 EBL -80
dtugosé osi = EBL +30 EBL +40

SERIA 5020 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

ZALETY:

® Niskie koszty eksloatacii
¢ Rolki antystatyczne
¢ Kota zebate przyspawane do rury

ZASTOSOWANIE:

¢ Do aplikacji wewngirzmagazynowych
e Temperatura pracy od -10°C do +40°C

MAKSYMALNE OBClAiENlE DYNAMICZNE:
e rolka @50-0,8 kN

rura-@ (mm) | 0$-&J (mm) 12 14 15 17
gwint wew.: M 8x15 M 10x15 M 10x15 M 12x18 : :g:tg g 28: ::'(2) tm
peo | Susesenny= == MAKSYMALNA PREDKO$(
0 PP - :
gl s D EBLo7 0,5 m/s dla rolek @ 50, @ 60, @ 80
dtugos¢ osi = EBL
WYMIARY RURY:
rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
wymiary: @ 50x 1,5, @350x2;, 360x1,5,60x2;380x2
0S$:
stal zwykta @ 10, D12, & 14, B 15, 3 17
typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, stata, frezowana
opcjonalnie: 0§ V2A
NAPED:
Seria 5020: 1/2" x 5/16" ilo$¢ zebéw = 14 stalowe
LOZYSKA:
tozyska precyzyjne 6202-ZZ (-2RS)
od strony biernej: seria 3700 lub seria 2500
OPCJONALNIE:
podwdjne koto zebate 1/2 x 5/16" iloé¢ zebdw = 11 stalowe
Koto zebate PYC
1/2"x5/16", 7=14
7 \
F
+ AT +
N~
Q\ (@) A
of o pmmpO———————) [ Oz
5l 0
o Il
5 L
\
\ \ 9 =EBL-
115 ‘ 21 ‘ 18.5 dtugos¢ rury (RL) = EBL - 56
dtugos¢ osi (AL) = diugo$¢ montazowa (EBL)
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ROLKI NAPEDZANE

l\'ﬁﬁj&j&,ﬁg SERIA 5103, 5104, 5105

SERIA 5103, 5104, 5105 - WYKONANIE Z GWINTEM ZALETY:
ZEWNETRZNYM ® Bardzo wytrzymata konstrukcja
rura@ (mm) | 053 (mm) % . ¢ Kota zebate przyspawane do rury
gwint zew.: M 20x40 M 24x40 ZASTOSOWANIE:
80 diugosé rury = EBL -84 EBL -86 ® Do aplikacji wewngtrzmagazynowych
289 o - - ¢ Transport ciezkich tadunkéw, palet
g s EBL-70 EBL78 ¢ Temperatura pracy od -30°C do +80°C
diugosc osi = EBL +50 ¢ Do duzych obcigzen
SERIA 5103,5104, 5105 - WYKONANIE Z GWINTEM MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:
WEWNETRZNYM e rolka @80-2,5kN
” e rolka @89-3,5kN
rura-@ (mm) | 0$-@ (mm) 20 25 e roka @89 x5- 50 N
gwint wew.: M 10x15 M 16x24 o rolka @ 108- 5,0 kN
2 80 diugosé rury = EBL-75 .,
289 U008 rolki = EBL 67 MAKSYMALNA PREDKOSC:
0108 o e 0,8 m/sdlarolki @ 80, @89, @ 108
dtugosé osi = EBL
WYMIARY RURY:
SERIA 5103, 5104, 5105 - WYKONANIE Z OSIA FREZOWANA rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
rura-3 (mm) | 063 (mm) 20 25 wymiary: & 80x2; 380x3;389x3;,D89x5; 0108 x 3,25;
@ 133x3,6; D159 x4,5
frezowane SW 14x10 SW 20x10 R
2 gg dtugosé rury = EBL -75 OsS:
:108 s EBL o7 o ZW\)//JTLC; v%esv(r){ ?sz zewnetrzny, stata, frezowana
dtugosé osi = EBL +20 Py g erzny, erzny, !
NAPED:
Podwdijne kofa zebate:
Seria 5103: 5/8" x 3/8" ilo§¢ zebdw = 13 stalowe, d=66,3 da=73
Seria 5104: 5/8" x 3/8" ilo§¢ zebdéw = 14 stalowe, d=71,3 da=78
Seria 5105: 5/8" x 3/8" ilos¢ zebdw = 15 stalowe, d=76,3 da=83
LOZYSKA:
tozyska precyzyjne 6204-ZZ (-2RS) lub 6005-ZZ (-2RS)
od strony biernej: seria 2600
5/8"x3/8"

da

=83
d=76.36
|
- C
|
|
|
|
|
|
F/
|
|
| C
|
\
|
\

T T ey (RL) = EBL-
18 | 26 ! 18 dtugos¢ rury (RL) = EBL - 67

dtugo$¢ montazowa (EBL)

diugosé osi (AL) = EBL + 20
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SERIA 5113, 5115 - WYKONANIE

Z GWINTEM ZEWNETRZNYM
20 25

SERIA 5113
SERIA 5115

ZALETY:
® Bardzo wytrzymata konstrukcja

rura-d (mm) | 0$-& (mm)
gwint zew.: M 20x40 M 24x40 * Kol zebote przyspawdne do ory
2 80 dtugosé rury = EBL -58 EBL -59 ZASTOSOWANIE:
289 I — e ® Do aplikacji wewngtrzmagazynowych
0108 & —— ¢ Transport ciezkich tadunkéw, palet
diugosc osi = EBL +50 e Temperatura pracy od -30°C do +80°C
® Do duzych obcigzen
SERIA 5113, 5115 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM .
rura@ (mm) | 053 (mm) 20 o5 M. Ar(!ﬁ:YQMSOA-LQN;k I\?BClAZENlE DYNAMICZNE:
gwint wew.: M 10x15 M 16x24 o rolka @ 89-35kN
280 | dugoséruy = EBL 49 o rolka@89x5-50kN
: 108 | diugosé rolki= EBL -41 e rolka @ 108-5,0 kN
dhugos¢ osi = EBL MAKSYMALNA PREDKOSC:
e 0,8m/sdlarolki @ 80, @89, & 108
SERIA 5113, 5115 - WYKONANIE Z OSIA FREZOWANA
rura-@ (mm) | 0$-& (mm) 20 25 WYMIARY RURY:
rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394
frezowane SW14x10 SW20x10 wymiary: @ 80 x 2; & 80 x 3; @ 89 x 3; @ 89 x 5; & 108 x 3,25;
Zgg dtugos¢ rury = EBL 49 @ 133x3,6;, D159x4,5
108 dtugos¢ rolki = EBL -41 os.
Lt E8L+20 stol zwykla @ 20, @ 25
typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, stata, frezowana
NAPED:
Pojedyncze koto zebate:
Seria: 5113:5/8" x 3/8" ilo$é¢ zebéw = 13 stalowe, d=66,3 da=73
Seria: 5115:5/8" x 3/8" ilo$é¢ zebéw = 15 stalowe, d=76,3 da=83
LOZYSKA:
tozyska precyzyjne 6204-Z7 (-2RS) lub 6005-ZZ (-2RS)
od strony biernej: seria 2600
5/8"’«3 /8" 13 Obudowa lozyska seria 4100
2 ¢/ ) )
-1 — ) AT
© =] -
o
o I ] ]
o - -
I—E -
nE ] -
18 18 diugo$é rury (RL) = EBL - 41
diugo$¢ osi (AL) = dtugos¢ montaZzowa (EBL)
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SERIA 5123, 5125 - WYKONANIE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM

rura-d (mm) | 0$-& (mm) 20 25
gwint zew.: M 20x40 M 24x40
2 80 dtugosé rury = EBL -92 EBL -94
: 18(?8 dtugosc rolki = EBL -84 EBL -86
dtugosé osi = EBL +50

SERIA 5123, 5125 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

rura-@ (mm) | 0$-@ (mm) 20 25
gwint wew.: M 10x15 M 16x24
2 80 dtugosé rury = EBL -79
2 89
2108 dtugos¢ rolki = EBL -71
dtugosé osi = EBL

SERIA 5123, 5125 - WYKONANIE Z OSIA FREZOWANA

SERIA 5123
SERIA 5125

ZALETY:

® Bardzo wytrzymata konstrukcja
¢ Kota zebate przyspawane do rury

ZASTOSOWANIE:

¢ Do aplikacji wewngirzmagazynowych
¢ Transport cigzkich fadunkéw, palet

e Temperatura pracy od -30°C do +80°C
® Do duzych obcigzen

MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:
rolka @ 80-2,5 kN

rolka @ 89 - 3,5 kN

rolka @ 89 x 5-5,0 kN

rolka @ 108 - 5,0 kN

MAKSYMALNA PREDKOSC:
e 0,8m/sdlarolki @80, &89, & 108

WYMIARY RURY:

rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394

wymiary: & 80 x2; 380x3;D389x3;,D89x5; 108 x 3,25;
@ 133x3,6;, D159 x4,5

Os:

stal zwykta & 20, & 25

typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, stata, frezowana

NAPED:

Podwdijne kofa zebate:

Seria 5123: 5/8" x 3/8" ilo§¢ zebdw = 13 stalowe, d=79,6 da=87
Seria 5125: 5/8" x 3/8" ilo§¢ zebdw = 15 stalowe, d=91,6
da=100

LOZYSKA:
tozyska precyzyjne 6204-ZZ (-2RS) lub 6005-ZZ (-2RS)
od strony biernej: seria 2600

rura-@ (mm) | 0$-& (mm) 20 25
frezowane SW 14x10 SW 20x10
2 80 diugosé rury = EBL-79
2 89
2108 dtugosc rolki = EBL -71
dtugosé osi = EBL +20
3/4"x7/16", 7=13
&
I +
()] 7
G 2 4
i 2+ T
5| -
© b1
y -
18 | 30 18

dlugosé rury (RL) = EBL - 71

dlugos¢ osi (AL) = diugo$¢ montazowa (EBL)
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ROLKI STOZKOWE
SV V2
,\E Q

SERIA 6000 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM
rura-@ (mm) | o$-& (mm) 8 10 12 14 15
gwint zew.: M5x15 | M6x15 | M8x15 | M10x15 | M 10x15
dtugos$é rury = EBL-15
2 50
dtugos¢ rolki = EBL-15
dtugosé osi = EBL
SERIA 6020 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM
rura-@ (mm) | 0$-& (mm) 8 10 12 14 15
gwint wew.: M5x15 | M6x15 | M8x15 | M10x15 | M 10x15
dtugos$é rury = EBL -69
2 50
dtugos¢ rolki = EBL -63
dtugosé osi = EBL

SERIA 6560 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM
rura-@ (mm) | 0$-& (mm) 8 10 12 14 15
gwint zew.: M5x15 | M6x15 | M8x15 | M10x15 | M 10x15
dtugos$é rury = EBL -15
2 50
dtugos¢ rolki = EBL-15
diugosé osi = EBL

SERIA 6020 - WYKONANIE Z GWINTEM WEWNETRZNYM

rura-@ (mm) | o$-& (mm) 8 10 12 14 15
gwint wew.: M5x15 | M6x15 | M8x15 | M10x15 | M 10x15
dtugo$¢ rury = EBL -57
2 50
dtugosc rolki = EBL 47
dtugo$¢ osi = EBL

diugo$¢ rury (RL) =

SERIA 6000, SERIES 6020
SERIA 6560, SERIES 6040

ZALETY
Do przenoénikéw tukowych

¢ Rolki antystatyczne

¢ Dodatkowe uszczelnienie labiryntowe zabezpieczajgce przed
wodq i kurzem

¢ Cicha praca

® Réznorodne mozliwosci konfiguracii

ZASTOSOWANIE:

¢ Do aplikacji wewngirzmagazynowych
e Temperatura pracy od -10°C do +40°C

MAKSYMALNE OBCIAZENIE DYNAMICZNE:
e 0,8kN

MAKSYMALNA PREDKOSC:
e 1.2m/s

WYMIARY RURY:

rura stalowa ocynkowana zgodna z DIN 2394 o wymiarach @50 x
1,5 mm

Z nakladanym elementem stozkowym z PVC (kolor czarny)
opcjonalnie: rura V2A, @50 x 1,5

osS:

stal zwykta @ 10, & 12, & 14, SK11

typy: gwint wewnetrzny, zewnetrzny, sprezynowa, stata, frezowana
opcjonalnie: 0§ V2A

LOZYSKA:

Tworzywowe gniazdo tozyska z precyzyjnymi tozyskami kulkowymi
6202-ZZ (-2RS) i uszczelnieniem labiryntowym

NAPED:

Seria 6560 - standardowe wymiary rowkéw dla paskéw @5 mm:
A=40, B=30

Seria 6020 - podwdjne kota zebate 1/2 x 5/16", iloé¢ zebdw =
14, stalowe lub PVC

Seria 6040 - z adapterem pod pasek wielorowkowy

dtugosc¢ osi (AL) =

1/2°x5/16”, Z=14
i 77 \iiéggii\\\\\F;%
<
oS N NN
| ©
D - =5
O
— ©
-
EBL-54
18.5 21 11.5
dfugo$é montazowa (EBL) 33
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Cynkowanie
2 W)-/Q’fodzc powierzchnie

i zabezpiecza jq przed
I korozjqg
L] -y

Fosforanowanie

Zabezpiecza przed
korozjq. Stosowane do
pokrywania osi w celu
zmniejszenia oporéw
toczenia

Malowanie proszkowe

Zabezpiecza przed
korozjq, zwieksza
odporno$é na chemikalia i

uszkodzenia mechaniczne

Radetkowanie

Pozwala Zwigkszyé
przyczepno$¢ powierzchni
ptaszcza rolki

5"

Oferujemy wykonanie
nietypowych két zebatych
zgodnie z wytycznymi
klienta

Opcja wykonania

Cynkowanie
Chromowanie
Fosforanowanie
Powlekanie PU

Malowanie proszkowe
Hartowane kota zebate
Radetkowanie

Ptaszcz w ksztatcie barytki
Nietypowe kota zebate
Kotnierze prowadzgce

Minimalne
zamowienie (szt.)

1

—_

Chromowanie

Powtoka o zwiekszonej
wytrzymatoéci.
Zabezpiecza ptaszcz rolki
przed uszkodzeniami

Powlekanie PU

Dostepne rézne grubosci.
Zabezpiecza powierzchnie
transportowanego

produktu i redukuje hatas

Hartowane kota zebate

Hartowanie zebatek

zwieksza odporno$é na
écieranie i wydtuza ich
zywotnos¢

F__ o S

Plaszcz w ksztatcie barytki

Barytkowaty ksztatt
ptaszcza utatwia
prawidtowe prowadzenie
i wyérodkowanie tadmy
przenoénika

Kotnierze prowadzace

Oferujemy wykonanie
niestandardowych
kotnierzy prowadzqcych
zgodnych z wytycznymi
klienta

Szacunkowa cend Termin realizacji (d)
za szi.
2,00 /kg 10
0,98 /kg 20
3,00 /o$ 10
Na zapytanie 20 - 25
Na zapytanie 10
10 - 40 15
40 -80 10
30 - 60 10
10 - 200 15-25
6 -40 10



DOSTEPNE OPCJE WYKONANIA ROLEK

Nazwa firmy

Osoba kontaktowa

Dziat

Ulica

Kod pocztowy / miasto

Telefon Fax

E-Mail

Prosze wypetni¢ ponizszy formularz

lloé¢ rolek: szt.:

Dtugos¢ montazowa (odlegtoéé miedzy profilami) EBL: mm; Dlugoéé ptaszcza RL:
Rolka napedzana Rolka nienapedzana
Pasek okragty Rolka stozkowa
Kota zebate Pasek wielorowkowy 9 P)
Pojedyncze Podwoine Spawane Wciskane
" x " z= lub typ taficucha B

Paski zebate

mm; Diugo$é osi AL: mm
elektrorolka

Seria:

State

Regulowane - akumulacja

Zwykty Podwdjny Paski Poly Chain HTD
Podziatka Liczba zgbéw Szeroko$é¢ paska
tozyska
tozyska z niskim oporem toczenia tozyska kulkowe z gtebokg biezniq zgodne z DIN Stal nierdzewna V2A
Uszczelnienie labiryntowe Transportowane detale:
Plaszcz rubos¢ Materiat 2 Zakonczenie - -
q Y Os o : Akcesoria Opcje dodatkowe
o scianki plaszcza osi
20 1 Stal cynkowana 6 Of$ sprezynowa tozyska kulkowe 2RS Cynkowanie
30 1,5 Stal polerowana 8 Os stata tozyska kulkowe nierdzewne Chromowanie
40 2 Cynkowonie ogniowe 10 Gwint wewnetrzny Kotnierze prowadzqce Fosforanowanie
50 2,9 Stal nierdzewna V2A 12 M X o Zewnetrzna Powlekanie PU
60 3 Aluminium 14 Gwint zewnetrzny PVC 63° w skali Shore Malowanie proszkowe
63 3,25 PVC 15 M x Grubosé $cianki Hartowane kota zebate
80 3,6 17 Wpust Pierscienie wzmacniajgce Radetkowanie
89 5 Chromowanie 20 x Ptaszcz w ksztatcie barytki
90 Inna Inne 25 Inne Grubo$¢ powtoki PU Nietypowe kota zebate
101,6 ) .30 Kotnierze prowadzqce
Materiat osi
108 SK11
133 Stal polerowana
159 Stal cynkowana
Inny Stal nierdzewna V2A
Obcigzenie/rolka kg Zakres temperatur °C
Nietypowe wykonanie (wymagany rysunek) Pasek klinowy Inne
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ELEKTROROLKI

ELEKTROLKA OMEGA 50:

Nowa OMEGA 50 zostata zaprojektowana z myslg o transporcie
pojemnikéw, kuwetikartondw o masie jednostkowej nie przekraczajgceej
50 kg. Powszechnie znane wady dostepnych na rynku elekirorolek
z przekfadniami zostaty wyeliminowane. Zastosowana przez nas
technologia zapewnia stabilno$¢ systemu, poprawia wydajnosé oraz
pozwala ograniczy¢ koszty uzytkowe.

INNOWACYJNOSC:
Wyeliminowanie ~ wrazliwych  mechanicznych  komponentéw,
zasfosowanie  sprawdzonych i trwalych  podzespotéw  oraz

innowacyjny system sterowania gwarantujg dlugg  zywotnosé
i stabilnos¢ systemu.

Naped usytuowany jest bezposérednio na osi rolki. To eliminuje
konieczno$é pozycjonowania i pasowania nieefektywnych przektadni
narazonych na uszkodzenia i zuzycie. JesteSmy na biezgco
z najnowszymi trendami technologicznymi...

...Sledzimy i wdrazamy je dla Ciebie.

ZALETY:

o Zwigkszona funkcjonalnodé dzieki zmniejszeniu ilosci czedci
mechanicznych, brak przektadni
Niskie zuzycie prqdu, wysoka wydajno$é, odzyskiwanie energii
Maksymalna  wydajnoé¢, brak zuzywajgeych sie  czeici,
niezréwnana niezawodno$é
Szybsze cykle pracy, az do 2000 cykli/h
Wyzsza stabilnoéé systemu, zywotoéé > 25000h
Cicha praca: < 45 dB

STEROWANIE ,LOGICARD”:

Sterowanie elektrorolkg lub jej zasilanie moze odbywaé sie za
posrednictwem plytki sterujqeej ,LogiCard.” Oprécz przetwarzania
sygnatu  dotyczqcego wartoéci  predkosci, kierunku obrotéw czy
komunikatéw o btedach, ,LogiCard” implementuje réwniez sekwencje
logiczne polegajace na jednoczesnym sterowaniu jedng lub kilkoma
strefami przenosnika. W celu umozliwienia implementaciji sekwencii
logicznych do plytek sterujgcych podtgczone sq bariery optyczne lub
czujniki sygnalizujgce stan ,zajety/wolny”. Zasadniczo, dostepne sq
dwa tryby pracy. Praca powigzana z systemem nadrzednym poprzez
PLC lub praca przenosnika jako odrebnego urzgdzenia, wéwczas
takie parametry jok predkosé, kierunek obrotéw sq determinowane
poprzez ustawienia LogiCard.

Ls | |
LS .l

Sollwert, Drehrichtung, Fehlerausgang
Versorgung 24VDC

LogiCard LogiCard

OMEGA 50

MAKSYMALNA NOSNOSC DYNAMICZNA:

® Rolka o $rednicy @50 mm, max. noénoéé dynamiczna 50 kg

MAKSYMALNA PREDKOSC:
* 1,2 m/s przy akumulacji bezdotykowej

® 2 m/s przy pracy cigglej

RURA:
* Rura stalowa zgodna z DIN 2349, ocynkowana: & 50 x 1,5

oS:

e Od strony silnika: stalowa @12 z gwintem zewnetrznym M12x]1
i SW10,5

® Od strony biernej: gwint wewnetrzny M8

LOZYSKA:
® tozyska precyzyjne kulkowe 6202-ZZ (-2RS) i 6002-ZZ (-2RS)
® Temperatura pracy od -10°C do +40°C

PRZENIESIENIE NAPEDU:

Seria 4840, pasek wielorowkowy

Seria 4800, podwdijne kofo zebate 1/2" x 5/16" z =14; PVC, stal
Seria 4500, pojedyncze koto zebate 1/2" x 5/16" z=11; PVC, stal
Seria 4830, pasek zgbaty HTD-8M z=20 PVC

Seria 3760, pasek okragty

Seria 3700, rolka standardowa

Stozkowe elekirorolki

1 B

WLASCIWOSCI:

® Sterowanie z PLC lub poprzez ,LogiCard”

* Zasilanie 24 VDC

® Podtgczenie: wiyk lub wolne przewody

*  Mozliwoé¢ zmiany kierunku obrotéw i parametréw nominalnych

* Informacje o btedach

*  Minimalne EBL=200 mm, maksymalne EBL=1400 mm

* Licznik obrotéw

® Zabezpieczenie termiczne

® Certyfikat CE, opcjonalnie UL, cUL, CSA

e [P55

- w - 7 w7 7 W « 7 wv

| |
] 3

2 P if

LogiCard LogiCard

3

s | f |



STRONA INTERNETOWA

Pobierz  pozostate  katalogi  naszych  produktéw  na  stronie  www.kraus-austria.com/kataloge
Zaufaj nam i docen nasze 80 letnie doswiadczenie.
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FORMULARZ ZAPYTANIA

FORLULARZ ZAPYTANIA

Prosimy o wypetnienie formularza. Dzieki informacjom zawartym w fromularzu bedziemy mogli zaoferowaé¢ najbardziej efektywne
rozwiqzanie.
Na zapytanie odpowiemy w ciggu jednego dnia roboczego.

Nazwa firmy:
Ulica: Kod pocztowy:
Rodzaj dziatalnosci: Tel.:
Osoba kontaktowa: Fax:
Dziat: E-Mail:
Prosze uzupetnié¢ dane o produkcie
llo$¢ rolek: szt.
dtugos¢ montazowa (odlegto$¢ pomigdzy profilami) EBL:___ mm; dlugos$¢ robocza RL:__ mm; dtugo$¢ catkowita AL..____ mm

|:| rolka napedzana
|:| pasek okragty

Kofo tancuchowe lub pasek zebaty

|:| pojedyncze |:| podwajne

» »

X z=

tozysko

|:| fozysko nieprecyzyjne

; lub fancuch

H

|
|
]
]

rolka grawitacyjna

rolka stozkowa

pasek wielorowkowy 9 klinowy

spawane

tozysko precyzyjne DIN

|:| rolka napedzana

seria jesli znana:

|:| wciskane
|:| z regulacjg docisku

|:| stal nierdzewna V2A

|:| uszczelnienie labiryntowe fadunek:
RURA@ GRUBOSC MATERIAL RURY 0s@ WYKONANIE AKCESORIA
20 1 stal ocynkowana 6 0§ sprezynowa fozyska precyzyjne 2RS
30 15 stal zwykla 8 0é stata tozyska precyzyjne nierdzewne
40 2 ocyk Sendzimira 10 Gwint wewnetrzny kotnierze ilo$¢: @; na zewnatrz
50 29 nierdzewna \/2A 12 M:x
60 3 stopowy 14 Gwint zewnetrzny ‘r:f I;i‘;{;?:g} grrlcjztz)ltgv:s pvees
63 325 PVC kolor: 15 M:x
80 36 17 pierscienie zabezpieczajace:
89 5 chromowany 20 frezowana:x ha
90 inne: inne: 25 inne: ogumowane, grubose:
101,6 30
108 MATERIAL OSI SK11
133 selzwgd | | |
159 stal ocynkowana
inne: nierdzewna V2A
Obcigzenie / rolka: kg Temperatura: °C

Specjalne wykonanie (prosimy o przestanie rysunku)

Data:




Kraus

Eine Idee voraus

KRAUS Betriebsausstattung und Fordertechnik GmbH

Tel.: +43 463 3860 0 Sattnitzgasse 69
Fax: +43 463 3860 76 9020 Klagenfurt am Wérthersee
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